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秋
田
県
産
業
技
術
セ
ン
タ
ー
条
例
施
行
規
則
の
一
部
を
改
正
す
る
規
則
を
こ
こ
に
公
布
す
る
。

令
和
三
年
三
月
三
十
一
日

秋
田
県
知
事

佐

竹

敬

久

秋
田
県
規
則
第
三
十
五
号

秋
田
県
産
業
技
術
セ
ン
タ
ー
条
例
施
行
規
則
の
一
部
を
改
正
す
る
規
則

秋
田
県
産
業
技
術
セ
ン
タ
ー
条
例
施
行
規
則
（
平
成
二
十
三
年
秋
田
県
規
則
第
九
号
）
の
一
部
を
次
の
よ
う
に
改
正
す
る
。

次
の
表
の
改
正
前
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
を
同
表
の
改
正
後
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
に
傍
線
で
示
す
よ
う
に
改
正
す
る
。

改
正
後

改
正
前

別
表
（
第
七
条
関
係
）

別
表
（
第
七
条
関
係
）

区

分

使
用
料
の
額
（
一
基
一

区

分

使
用
料
の
額
（
一
基
一

時
間
に
つ
き
）

時
間
に
つ
き
）

略

略

略走
査
型
ト
ン
ネ
ル
顕
微
鏡

八
、
〇
一
〇
円

高
精
度
三
次
元
プ
ロ
ッ
タ
ー
シ
ス
テ
ム

七
、
三
三
〇
円

略

略

略

略

超
臨
界
発
泡
射
出
成
形
機

三
、
〇
四
〇
円

超
臨
界
発
泡
射
出
成
形
機

三
、
〇
四
〇
円

三
次
元
形
状
計
測
シ
ス
テ
ム

三
、
〇
〇
〇
円

略

略

略

略

大
型
サ
ン
プ
ル
Ｓ
Ｐ
Ｍ
観
測
ス
テ
ー
ジ

二
、
二
五
〇
円

略

略

略

略

バ
ッ
チ
式
ス
パ
ッ
タ
装
置

二
、
〇
四
〇
円

バ
ッ
チ
式
ス
パ
ッ
タ
装
置

二
、
〇
四
〇
円

高
分
解
能
走
査
型
プ
ロ
ー
ブ
顕
微
鏡

二
、
〇
〇
〇
円

略

略

略

略

超
音
波
映
像
装
置

一
、
七
八
〇
円

超
音
波
映
像
装
置

一
、
七
八
〇
円

ベ
ン
ト
式
射
出
成
形
機

一
、
七
八
〇
円

略

略射
出
圧
縮
成
形
装
置

一
、
七
三
〇
円

デ
ィ
ン
プ
ル
グ
ラ
イ
ン
ダ

一
、
七
三
〇
円
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複
合
環
境
試
験
装
置

一
、
七
二
〇
円

複
合
環
境
試
験
装
置

一
、
七
二
〇
円

Ｎ
Ｃ
精
密
成
形
研
削
盤

一
、
六
八
〇
円

略

略

略

略

粘
弾
性
測
定
装
置

一
、
一
二
〇
円

粘
弾
性
測
定
装
置

一
、
一
二
〇
円

熱
分
析
装
置

一
、
一
二
〇
円

略

略

略

略

放
射
電
磁
界
イ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
試
験
シ
ス
テ
ム

一
、
〇
五
〇
円

略

略

略

略

附

則

こ
の
規
則
は
、
令
和
三
年
四
月
一
日
か
ら
施
行
す
る
。


